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警告  

注 意  

※ 

補足  

安全に関する記号 記号の意味 

一般情報に関する記号 

●この取付説明書に示した表示記号の内容は、製品を安全に正しく施工していただき、あなたや他の人々の危

　表示記号の内容を良く理解したうえで、本書の内容（指示）

●この取付説明書では、次のような記号を使用しています。 

●

● 取扱いを誤った場合に、使用者が中・軽傷を負うおそれのある内容、または物的損害の

●

●

● 守っていただかないと組付けができない内容、または製品全体に後々不具合が発生する

●取付説明の内容全体（個々の説明枠）
●

切断・切詰め･切欠き加工を行なった部材には、バリやカエリが発生します。都度、除去してから位置決め

この治具は、ハイスクリーンフェンスA型、B型、C型、D型の上桟と下桟の加工と、ハイスクリーンフェン

補足  

この治具は、マーキング時の位置決めを目的に、精密部品として加工仕上げしています。踏みつけたり、落

●このたびは、当社製品をお買いあげいただきましてまことにありがとうございます。

本体切り詰め用孔加工治具
（ハイスクリーンフェンス）

C308
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1. 基本寸法図�
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■梱包明細表�

名　　称�

本体切り詰め用孔加工治具 
 
取付説明書（C308） 

1 
 
1

略　　図� 員　数�
�本体切り詰め用孔加工治具 

－ 
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2. 上桟・下桟の加工�
2-1 上桟と下桟家側の孔加工�

図2-1　上桟�

マーキング部1

矢印記号�

側面の溝�

●�治具には向きがあります。治具の矢印記
号が上桟と下桟側面の溝を指しているこ
とを確認してください。�

ポイント�

1上桟・下桟の端部に治具を密着してくださ
い。（図2-1・2-2参照）�

2マーキング部1にマーキングしてください。
（図2-1参照）�

3治具を外してφ4.5の孔加工をしてください。�

マーキング部1

矢印記号�

側面の溝�

図2-2　下桟�

上桟�

下桟�

φ4.5

家　側�
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2. つづき�
2-2 縦桟取付け用の孔加工�

1

2

上桟および下桟の端部に治具を密着してく
ださい。�
マーキング部2にマーキングしてください。�

マーキング部2

マーキング部2

マーキング部2

マーキング部3

マーキング部3

上桟�

下桟�

上桟および下桟�

上桟および下桟�

3

4

上桟および下桟の端部に治具を密着してく
ださい。�
マーキング部3にマーキングしてください。�

マーキング部3
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3. ハイスクリーンフェンスA型、B型の上枠と下枠の加工�
3-1 フィンの切欠き�

1

2

治具を上枠と下枠端部に密着してください。�
�
フィンの垂直面に切断線をマーキングして
ください。�

5治具を取外してマーキング部2にφ8、マー
キング部3にφ4.5の孔加工をしてください。�

上枠および下枠�

上桟�

下桟�

φ8�
マーキング部2

φ4.5�
マーキング部3

φ4.5�
マーキング部3

φ8�
マーキング部2

切断線�
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3. つづき�

3-2 孔加工�

マーキング部4

上枠または下枠�

1

2

3

4

治具を上枠と下枠端部に密着してください。�
マーキング部4にマーキングしてください。�
治具を取外して、φ4.5の孔加工をしてくだ
さい。�
加工部分のバリやカエリを除去してくださ
い。�

●�フィンを変形させないでください。�

5端部からマーキングした線までフィンを切
取ってください。�

6加工部分のバリやカエリを除去してくださ
い。�

ポイント�

3

4

治具を上枠と下枠に密着してください。�
�
フィンの傾斜部に切断線をマーキングして
ください。�

上枠および下枠�

切断線�
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メモページ�
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